Tvareci zavitniky =TGS=

NASTROJE - STROJE - TECHNOLOGICKE SLUZBY

« univerzalni nastroje pro zhotoveni slepych i prichozich zavitli ve vétsing oceli a nerezli

- vyborné trvanlivosti nastroje v kombinaci s pfesnym a hladkym zavitem

- nevznikaji tfisky, které by bylo potfeba odebirat

- pro spravnou funkci vyZaduje koncentrace oleje v emulzich od 10% nebo pouziti vhodného oleje
- pro zhotoveni zavitu je potfeba i dvou a vicendsobny kroutici moment

Typ ZT50

« provedeni DIN 2174
- materidl ndstroje PM
« povrchova Gprava povlak TiN

« tolerance 6HX/66X
o tvar C
; Rezné podminky
Objednaci &islo Foaméry fmm) Ocel Nerez Skladov
D P & W ou b i Oté(':!(y Posuv ﬂtét“:!(y Posuv dostupnost
(ot/min.) (mm/min.) (ot/min.) (mm/min.)
ZT50100T M3 6HX M3 050 35 27 %56 12 18 280 1900 950 1060 530 o
ZT50100T Mé 6HX Me 070 45 34 63 14 21370 1430 1001 800 060 o
ZT50100T M35 6HX M5 080 60 49 70 15 25 465 1150 920 650 020 °
ZT50100T M6 6HX M6 100 60 49 80 17 30 5% 950 950 990 990 °
Z150100T M8 6HX MB 125 80 62 90 20 35 740 720 900 400 500 °
21501007 M10 6HX M0 150 100 80 100 22 39 930 570 855 320 480 °
ZT50600T M12 6HX M12 175 90 70 110 2% - 11,20 480 840 240 420 °
ZT50600T M16 6HX M6 200 120 90 110 30 - 1510 300 600 160 320 )
ZT50100T M5 66X M5 080 60 49 70 14 25 465 1150 920 650 520 (o)
ZT50100T M6 66X M6 100 60 49 B0 16 30 55 950 950 550 550 o
Z750100T M8 66X M8 125 B0 62 90 18 3/ 740 720 900 400 500 (o)
21501007 M10 66X M0 150 100 80 100 20 39 930 570 855 320 480 o
ZT50600T M12 66X M12 175 90 70 110 22 - 11,20 440 770 240 420 (o)
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