
Upínač pro tepelné upínání - prodloužení

Kontaktujte nás na www.tgs.czPlzeňská 610, 338 05 Mýto 
+420 371 751 830 | tgs@tgs.cz

DIN 69871

Název d D D1 I1 I2 A

V20.150.T4.03.AD 3 20 10 - - 150
V20.150.T4.04.AD 4 20 10 - - 150
V20.150.T4.05.AD 5 20 10 - - 150
V20.150.T4.06.AD* 6 20 10 36 10 150
V20.150.T4.08.AD* 8 20 12 36 10 150
V20.150.T4.10.AD* 10 20 14 41 10 150
V20.150.T4.12.AD* 12 20 16 46 10 150

pro průměry stopek 3, 4 a 5 mm pouze pro karbidové nástroje
pro průměry stopek 3, 4 a 5 mm s tolerancí h4 a průměry stopek 6 až 32 s tolerancí h6
vhodné pro přístroje, keteré používají ohřev indukční, kontaktní a teplým vzduchem
* s dorazovým šroubem

l1 = maximální upínací délka  l2 = maximální délkové nastavení

pro válcové upínací stopky
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