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Rohova freza F9650 &

VYSOKOVYKONNA / ETYRBRITA

- Sroubovice 40° / 42°

- nerovnomérna zubova rozte¢
- stfedovy chladici kanal

- délka bfitu 2xD

- rohové srazeni
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GEOMETRIE
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* povlak PVD
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Weldon provedeni
Objednaci éislo D1
F9650.6.W6.57.12.74 b
F9650.8.W8.63.16.24 8
F9650.10.W10.72.20.24 10
F9650.12.W12.83.24.24 12
F9650.14.W14.83.28.24 14
F9650.16.W16.92.32.24 16
Doporucené fezné podminky
P t (N/mm?) & e e
Dx2 Dx0,25 179
Dx2 Dx0,95 116
<800 N/mm? Dx2 Dx1 116
Rampovani o = 12° 116
Po Sroubovici = 12° 116
Dx2 Dx0,25 137
Dx2 Dx0,95 B4
<1300 N/mm? Dx2 Dx1 84
Rampovani o = 12° B4
Po $roubovici = 12° 84
Dx2 Dx0,25 Th
Dx2 Dx0,95 42
M Nerezové oceli Dx2 Dx1 42
Rampovani a = 12° 42
Po Sroubovici = 12° 42
Dx2 Dx0,25 137
L Dx2 Dx0,95 95
e ww
Rampovani o = 12° 95
Po $roubovici = 12° 95
Dx2 Dx0,25 109
) Dx2 Dx0,95 67
H Vysoce legovane 02 Oxl 6
oceli
Rampovani o = 12° 67
Po Sroubovici = 12° 67
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0,044
0,032
0,023
0,01
0,011
0,044
0,026
0,019
0,009
0,009
0,044
0,022
0,022
001
00m
0,044
0,022
0022
00m
0,011
0,039
0,017
0,017
0,008
0,008

trochoidni zavrtavani

< 3

boéni frézovani  drazkovani

C

Rozméry (mm)

L1 L2
a7 12
63 16
72 20
83 24
83 28
92 32

#

rampovani

&

Df=160D+190D
Posuv fz (mm/zub)
podle priméru frézy
8 10 12 14 16
0,059 0,074 0,088 0,103 0121
0,037 0,042 0,044 0,047 0,051
0,032 0,042 0,040 0,044 0,046
0,015 0,019 0,020 0,021 0,022
0,015 0,019 0,020 0,021 0,022
0,059 0,074 0,088 0,103 017
0,032 0,037 0,041 0,044 0,048
0,026 0,034 0,038 0,040 0,043
0,013 0,016 0,018 0,019 0,021
0,013 0,016 0,018 0,019 0,021
0,059 0,074 0,088 0,103 017
0,029 0,037 0,044 0,051 0,060
0,029 0,037 0,044 0,051 0,060
0,014 0,018 0,021 0,024 0,029
0,014 0,018 0,021 0,024 0,029
0,059 0,074 0,088 0,103 0,0121
0,029 0,037 0,044 0,051 0,060
0,029 0,037 0,064 0,051 0,060
0,014 0,018 0,021 0,024 0,029
0,014 0,018 0,021 0,024 0,029
0,054 0,068 0,083 0,098 0,116
0,024 0,032 0,039 0,046 0,095
0,024 0,032 0,039 0,046 0,055
0,012 0,015 0,019 0,022 0,026
0,012 0,015 0,019 0,022 0,026
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