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Rohova fréza F9607 =105S=

UNIVERZALNI / CTYRBRITA

« Sroubovice 38°/40°

« nerovnomérnd zubovd rozted
« rohovy radius - Cr

« délka bfitu 2xD

« nema bfity do stfedu

« volitelna ploSka Weldon

* povlak PVD

0?2

bocni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani

” ” ” 1]
Valcove provedeni e © ¢y & 5

. .y Rozméry (mm)
Objednac cislo D1 D2 D3 L1 L2 13 Cr 1
F9607.36.57.8.24 3 6 - 57 8 - 0] 4
FO607.4.6.57.11.24 b 6 38 57 1 16 01 b
F9607.5.6.57.13.24 5 6 48 57 13 18 01 4
F9607.6.V6.57.13.24 6 6 5,7 57 13 20 0] 4
F9607.8.V8.63.19.24 8 8 77 83 19 2 0,15 4
F9607.10V10.72.22.24 10 10 9.7 7 2 30 0,15 b
F9607.12V12.83.26.24 12 12 114 8 % 3 02 4
F9607.14.14.83.26 74 14 1 134 83 % 3 0.2 b
F9607.1616.92.32.26 16 16 154 9 2 ") 0.2 4
F9607.20V20.104.38.24 20 20 194 104 38 52 0.2 b
Provedeni Weldon

. s Rozméry (mm)
Objednaci Eislo D1 D2 D3 L1 L2 L3 Cr 1
F9607.6W6.57.13.24 6 6 5,7 57 13 20 0] 4
F9607.8108.63.19.24 8 g 77 63 19 25 0,15 4
F9607.10W10.72.22.26 10 10 9.7 7 i 10 0,15 4
F9607.12W12.83.26.Z6 12 12 114 83 2% 3 0.2 4
FO607.14.W14.83.26.Z6 1 14 134 83 2 3 0.2 4
FO607.16.W16.92.32.26 16 16 156 9 2 % 0.2 4
F9607.20.W20.106.38.26 20 20 196 104 38 52 0.2 4
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Rohova freza F9607 =T16GS=
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=
2SN - PE

Doporucené rezné podminky O,
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Pevnost (N/mm?) . PR
IS0 .. (mm)  (mm) (m/min.) podle priméru frézy
Zastupce mat.
3 4 5 6 8 10 12 14 16 20
Dx2 D<05 170 0012 0,02 0,03 0,044 0,058 0,071 0,076 0,081 0,085 0,09
<00 N Dx15 D1 150 0,01 0015 0,02 0,03 0,04 0,047 0,052 0,058 0,061 0,065
Rampovani a = 24° 150 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 0,047 0,052 0,058 0,061 0,065
Po Soubovici = 20° 170 0,012 0,02 0,03 0,044 0,058 0,071 0074 0,081 0,085 0,09
D= D<05 100 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 006 0,067 0,071 0,078 0,085
S Dx15 D1 95 0,01 0015 0,019 0,026 0,035 0,042 0,047 0,05 0,054 0,058
Rampovéni o = 20° % 0,01 0015 0,019 0,026 0,035 0,042 0,047 0,05 0,054 0,058
Po Soubovici = 1° 100 0012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,067 0,071 0,078 0,085
Dx2 D<05 70 0012 0,02 0,03 0,04 0,05 006 0,067 0,071 0,078 0,085
Feriticks Dx15 D1 40 0,01 0015 0,019 0026 0,035 0,042 0,047 005 0,054 0,058
nerezov ocel Rampovani a = 24° 60 0,01 0,015 0019 0,026 0,035 0,042 0,047 0,05 0,054 0,058
- Po Soubovici = 20° 70 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,067 0,071 0,078 0,085
D<2 D<05 55 0012 0,02 0,03 0,04 0,05 006 0,067 0,071 0,078 0,085
Austenticks Dx15 D1 50 001 0012 0017 0,022 0,031 0,037 0,041 0,046 0,05 0,052
nerezov ocel Rampovni o= 18° 50 0,01 0012 0017 0022 0,031 0,037 0,041 0,046 005 0,052
Po Soubovici = 15° 55 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,067 0,071 0,078 0,085
D<2 D<05 140 0012 0,02 0,03 0,04 0,05 006 0,047 0,071 0078 0,085
Seda litina Dx15 D1 115 0,01 0015 0,019 0,026 0,035 0,042 0,047 0,05 0,054 0,058
<1000 N/mm’ Rampovani o = 22° 115 0,01 0,015 0,019 0,026 0,035 0,042 0,047 0,05 0,054 0,08
Po Soubovici = 20° 140 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,067 0,071 0,078 0,085
Dx2 D<05 45 0012 0012 0,014 0017 0022 0,026 0,031 0,035 0,04 0,045
o Dx15 D1 40 001 0015 0,019 0,026 0,035 0,042 0,047 0,05 0,054 0,058
Rampovni a = 18° 40 0,01 0,015 0019 0,026 0,035 0,042 0,047 0,05 0,054 0,058
Po Soubovici = 12° Ik 0,012 0,012 0014 0,017 0,022 0,026 0,031 0,035 0,04 0,045
D= D<05 6 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 006 0,067 0,071 0,078 0,085
Vysoce Dx15 D1 45 0,01 0,012 0,017 0022 0,031 0,037 0,041 0,046 0,05 0,052
legované oceli Rampovéni o = 20° Ik 001 0012 0017 0022 0,031 0,037 0,041 0,046 0,05 0,052
Po Soubovici = 16° 6 0,012 0,02 0,03 0,04 0.05 0,06 0,067 0,071 0,078 0,085
f Dx2 D<05 45 0012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,047 0,071 0,078 0,085
Dx15 D1 40 0,01 0,012 0,017 0022 0,031 0,037 0,041 0,046 005 0,052
PH Duplex Rampovinia=18° 40 0,01 0012 0017 002 0031 003 004 00k 0,05 0,052
Po Soubovici = 12° Ik 0,012 0,02 0,03 0,04 0,05 0,04 0,067 0,071 0,078 0,085
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