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Dokoncovaci freza F8460

VICEBRITA / DLOUHA

- Sroubovice 45°
- rohové srazeni
« délka bfitu 3xD
* povlak PVD

Valcové provedeni

Objednaci éislo

F8460.6.V6.62.18.26
F8460.8.V8.70.24.26
F8460.10.V10.80.30.26
F8460.12V12.90.36.26
F8460.16.V16.110.48.26
F8460.20.v20.126.60.28
F8460.25.V25.145.75.210
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