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Dokoncovaci freza F8470 =TGS=

VICEBRITA / EXTRA DLOUHA

- Sroubovice 45°
« rohové srazeni
« délka bfitu 5xD
« povlak PVD
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boéni frézovani  trochoidni

Valcové provedeni < ¢y

Rozmé
Objednaci gislo ozméry (mm)

D1 D2 L1 L2 A
F8470.6.V6.75.30.26 b b 75 30 b
F8470.8.V8.85.40.26 8 8 85 40 b
F8470.10.V10.100.50.26 10 10 100 50 b
F8470.12.V12.120.60.26 12 12 120 60 b
F8470.16.V16.150.80.26 16 16 150 80 b
F8470.20.V20.150.100.28 20 20 150 100 8
Doporucené rezné podminky
Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
igp  Pevnost (N/mm’) (mm) (mm) (m/min.) podle priiméru frézy
Zastupce mat.
6 8 10 12 16 2
DG 00,025 97 0,140 0227 0,277 0,302 0,378 0,403
<800 N/mm? % Dx0,05 89 0,099 0,160 0,19 0,214 0,267 0,285
DG 00,1 81 0,070 0,113 0,139 151,000 0,180 0,202
% Dx0,025 81 0,210 0,340 0416 0,456 0,567 0.405
<1300 Nimm? DG Dx0,05 i 0,148 0,241 0,296 0321 0,401 0428
DG 00,1 73 0,105 0,170 0,208 0,227 0,284 0,302
DG 00,025 73 0,046 0,082 0,080 0,092 0,115 0,137
M Nerezové oceli Dx5 Dx0,05 69 0,032 0,044 0,057 0,065 0,081 0,097
DG 00,1 5 0,023 0,031 0,040 0,046 0,057 0,069
. % Dx0,025 73 0,046 0,082 0,080 0,092 0,012 0,137
) 1583; lh'l‘/'n’fmy D46 0x0,05 69 0,032 0,044 0,057 0,065 0,081 0,097
DG 00,1 65 0,023 0,031 0,040 0,046 0,057 0,069
, DG 00,025 50 0,050 0,049 0,089 0,101 0,126 0,151
H Vys“fjcl;gi““”e 0X5 00,05 4 0,03 0,049 0,063 0071 0,089 0,107
DG 00,1 4 0,025 0,03 0,045 0,050 0,063 0,076
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