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Fréza na srazeni hran F5050 =1S=
CTYRBRITA / RADIUSOVA

« zaobleni hran frézovanim
« povlak PVD
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Valcové provedeni P
Rozméry (mm)
Objednaci cislo
) D1 D2 L 12 R 1
F5050.4.V6.57 R1.24 b 6 97 1 1 b
F5050.4.V8.63.R2.24 b 8 63 2 2 b
F5050.4.V10.72.R3.24 b 10 72 g 3 4
F5050.4.V12.83.R4.24 4 12 83 4 4 b4
F5050.4.V14.83.R5.24 b 14 83 3 3 b
Doporucené fezné podminky
b & (Nmm?) Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
eVNoS! mm . P .
IS0 Zistupce mat. (mm) (mm) (m/min.) podle priiméru frézy
6 8 10 12 14
<800 N/mm? R R 160 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060
<1300 N/mm? R R 130 0,030 0,040 0,050 0,005 0,060
M Nerezové oceli R R 70 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060
Sed litina
. <1000 Nmm? R R 180 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060
H Vysoce legované oceli R R 90 0,030 0,040 0,050 0,095 0,060
NeZelezné materialy R R 220 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060
Titan R R a0 0,030 0,040 0,050 0,055 0,060
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