Nastroje do hliniku
NOVINKA

Rohove frezy
F9800 / F9910

= {(Ss.CZ



Rohova fréza F9800 =T16S=

UNIVERZALNI / TRIBRITA

- Sroubovice 45°

* nerovnomérnd zubova roztec
« rohové srazeni 45°

« délka bfitu 2xD

- odlehceni do 3xD

« 1 brit do stiedu

* bez povlaku
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boéni frézovani  dr ani trochoidni zavrtavani rampovani

Vilcové provedeni & T ¥y O %

Objednaci gislo Rozméry (mm)

D1 D2 D3 L1 L2 L3 z
F9800.3.V6/2,7.57.8/12.23 3 6 2,7 a7 8 12 3
F9800.4.V6/3,7.67.11118.23 4 6 37 o7 [ 18 3
F9800.5.V6/4,7.67.12118.23 5 6 47 o7 12 18 3
F9800.6.V6/5,7.97.14.120.23 6 6 57 a7 14 20 3
F9800.8.V8/7,6.63.18/25.23 8 8 7.6 63 18 25 3
F9800.10.v10/9,5.72.22/30.23 10 10 9.5 72 22 30 3
F9800.12.V12/11,5.83.26/36.23 12 12 11,5 83 26 36 3
F9800.16.V16/15,4.92.34/42.13 16 16 15,4 92 34 42 3
F9800.20.V20/19,3.104.41/52.23 20 20 19,3 104 41 92 3

Doporucené rezné podminky

Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
1S0 Pevnost (N/mm’) (mm) (mm)  (m/min.) odle priméru fréz
Zastupce mat. : poctep y
3 [ 5 6 8 10 12 16 20
Dx2 Dx0,1 550 0,039 0,052 0,068 0,080 0,105 0,136 0,160 0,203 0227
Hlinikové slitiny
<99, Dx2 Dx0,25 480 0,029 0,038 0,050 0,059 0,077 0,100 0,118 0,149 0,167
Dx2 Dx1 300 0,023 0,031 0,040 0,047 0,062 0,080 0,094 0,119 0,133
Dx2 Dx0,1 400 0,034 0,046 0,059 0,070 0,091 0,118 0,139 0177 0,197
Hlinikové slitiny
205 Dx2 Dx0,25 350 0,025 0,033 0,044 0,051 0,067 0,087 0,102 0,130 0,145
Dx2 Dx1 250 0,020 0,027 0,035 0,041 0,054 0,070 0,082 0,104 0,116
Dx2 Dx0,1 250 0,024 0,033 0,043 0,050 0,066 0,086 0,101 0,128 0,143
Slitiny médi Dx2 Dx0,25 210 0,018 0,024 0,032 0,037 0,048 0,063 0,074 0,094 0,105
Dx1 Dx1 150 0,014 0,019 0,025 0,030 0,039 0,050 0,059 0,075 0,084

* Pfi frézovani je doporuceno pouZivat chlazeni emulzi nebo MQL
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Rohova fréza F9910 =1605S=

UNIVERZALNI / JEDNOBRITA

« $roubovice 30°

« pravofeznd Sroubovice

- rohoveé srazeni 45°

« délka bfitu 2,5xD

« 1 bfit do stiedu

« vhodné pro obrabéni plasti
* bez povlaku

0?2

L1

boéni frézovani  draikovani zavrtavani ofez

Vilcové provedeni & T B

Objednaci éislo Rozméry (mm)

D1 D2 L1 L2 z
F9910.3.V3.39.8.21 3 3 39 8 1
F9910.4.V4.50.11.21 4 4 20 1 1
F9910.5.V5.50.13.21 0 0 90 13 1
F9910.6.V6.57.15.21 6 6 o7 15 1
F9910.8.V8.63.20.21 8 8 63 2 1
F9910.10.v10.72.25.21 10 10 72 25 1
F9910.12.V12.83.30.21 12 12 83 30 1

Doporucené fezné podminky

Ap Ae Ve Posuv fz (mm/zub)
Pevnost (N/mm?) . R
IS0 . (mm) (mm)  (m/min.) podle priméru frézy
Lastupce mat.
3 [ 5 6 8 10 12 16 20
Dx2 Dx0,1 440 0,039 0,052 0,068 0,079 0,104 0,135 0,159 0,201 0,225
Hlinikové slitiny
<055 Dx2 Dx0,25 380 0,032 0,043 0,056 0,066 0,087 0,113 0132 0,168 0,188
Dx0,7 Dx1 250 0,026 0,035 0,045 0,093 0,069 0,090 0,106 0,134 0,150
Dx2 Dx0,1 350 0,034 0,045 0,059 0,069 0,090 0,117 0,138 0175 0,196
Hlinikové slitiny
99 Dx2 Dx0,25 300 0,028 0,038 0,049 0,058 0,075 0,098 0,115 0,146 0,163
>7h
Dx0,7 Dx1 200 0,022 0,030 0,039 0,046 0,060 0,078 0,092 0,117 0,131
Dx2 Dx0,1 90 0,024 0,033 0,043 0,050 0,065 0,085 0,100 0127 0,142
Slitiny médi Dx2 Dx0,25 60 0,020 0,027 0,035 0,042 0,055 0,071 0,083 0,106 0,118
Dx0,7 Dx1 45 0,016 0,022 0,028 0,033 0,044 0,057 0,067 0,085 0,095

* Pri frézovani je doporuceno pouzivat chlazeni emulzi nebo MQL

Plzefiské 610, 338 05 Myto Kontaktujte nds na www.tgs.cz FREZOVANi AL | 2
+420 371751 830 | tgs@tgs.cz NA-F-AL-1-002-08/2023



Rohova freza F9800

DRAZKA

* Ap =20 mm, Ae = 10 mm, Vc = 600 m/min, Fz = 0,07 mm/z
« Celkovy Cas 4 drazek: 17 vtefin

TVAROVA KAPSA

Trochoidni operace

« Uhel zanofen = 15°
« Ap =20 mm

« Ae=6mm

« V¢ = 600 m/min
*Fz=0,12 mm/z

» Celkovy Cas: 41 vtefin

DOKONCOVACI operace

Kontura TGS + kapsy

«Ap=20mm
*Ae=02mm

« V¢ = 600 m/min
*Fz=0,12 mm/z

« Celkovy cas: 40 vtefin

F9800 /D10

UNIVERZALNI / TRIBRITA

®

boéni frézovani  drazkovani trochoidni zavrtavani rampovani

CPIPOoP

Celkovy cas: 4 min. 11 vtefin
Polotovar: 400 x 200 mm
Material: AW 7075

RAMPOVANI

« Uhel rampy = 30°
«Ap=20mm
«Ae=6mm

« V¢ =600 m/min

* Fz=0,07 mm/z

« Celkovy cas: 14 vtefin

=1G5S=

KRUHOVA KAPSA

- D70

« Helix = 15°
«Ap=20mm
«Ae=6mm

« V¢ =600 m/min

* Fz=0,07 mm/z

« Celkovy as: 18 vtefin

A

KA P SA Loupaci metoda

« Helix=15°

* Ap =20 mm
«Ae=8mm

« Ve = 600 m/min

« fz=0,07 mm/z

» Celkovy Cas: 34 vtefin

KONTURA TGS

Oteviené adaptivni obrabéni

*Ap =20 mm

*Ae=6mm

+ Ve =600 m/min

* Fz=0,12 mm/z

« Celkovy ¢as: 1 minuta 27 vtefin

Plzefiskd 610, 338 05 Myto
+420 371751 830, tgs@tgs.cz

Navstivte nas web www.tgs.cz




