HFC freza F4260 =1GS=

SQUARE MINI %01
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« klidny a kultivovany chod

« vynikajici vykon »
« pozitivni VBD se 4 hranami
- robustni vyménna bfitova desticka U
« pro Siroké spektrum frézovacich operaci 2o
" vnitini chlazen! celni frézovani  kopirovani rampovani zavrtavani planZovani
e , S & & &
Nastrcne provedeni Q
Rozméry (mm) Utahovaci ,
. fus Ap max. - v o Skladova
Objednaci cislo Desticky Sroubek Kli¢ moment
D d L z (mm) (Nm) dostupnost
F4260.40.N16.40.1.25.C 40 16 32 40 9 L]
F4260.50.N22.45.1.26.C 50 22 40 45 6 °
F4260.52.N22.45.1.26.C 92 22 40 45 6 1,0 SS?)W[?:S;:S PT009246 XT09 1.4 °
F4260.63.N27.50.1.27.C 63 27 48 30 7 °
F4260.66.N27.50.1.27.C 66 27 48 a0 7 °
® =skladem v TGS M
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Modularni provedeni oo
' B Rozméry (mm) Ap max. . 5 - Utahovaci Skladovi
Objednaci cislo Desticky Sroubek Kli¢ moment
D M L z (mm) (Nm) dostupnost
F4260.20.M10.25.1.22.C 20 M10 16 25 2 o
F4260.25.M12.28.1.23.C 25 M12 2 28 3 °
F4260.32.M16.35.1.24.C 32 M16 29 39 b 1,0 SS[[))I:(VTV[?BH[?;:S PT009246 XT09 1.4 o
F4260.35.M16.35.1.24.C 39 M16 29 39 b °
F4260.42.M16.35.1.25.C 42 M16 29 35 B °
® = skladem v TGS i
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Stopkové provedeni Lk
Rozméry (mm) Utahovaci .
Objednaci cislo Ap max. Desticky Sroubek Kli¢ moment Skladov
D d L L1z (mm) (Nm) dostupnost
F4260.20.v20.130.75.1.22.C 20 20 130 75 2 ®
F4260.25V25.140.80.1.23.C 25 25 140 80 3 1,0 ?3%}:(\?/3883;150 PT009246 XT09 1.4 °
F4260.32.V32.150.90.1.24.C 32 32 130 90 b b4
® =skladem v TGS
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Prehled vhodnych britovych desticek

=1GS=

Desticka SDKW Tvar bfitu

Katalogové Eislo e v TS
SDKW 080310-JGP19 ® O ® o
SDKT 080315-1KM19 o ® o ®
® =sklademvTGS O =na objednani pevny biit pro hrubovani oceli, legované oceli, kalené oceli
Destitka SDKT Tvar bfitu
A(2:1)
©
®
nizka fezna sila pro stfedni obrabéni nerezi a vysokoteplotni slitiny
%) L/
b Rp
ae
Program
Desticka
Rp X b ae
SDKW
2,0 08 6.8 6,3
SDKT
Doporut':ené Povlakovany druh Typ utvaiege
fezné podml'nky P19 . M19 SDKW SDKT
HB Rezna rychlost Vc Posuv na zub fz
(m/min.) (mm/zub)
Nelegovand ocel, zihana 125-220 180 - 250 040-1,80 0,40-1,80
Nizkolegovand ocel, Zthand 220 - 280 160 - 230 040-180
Vlysoce legovana a nastr, zihand 280 - 380 140 - 220 040-1,50 -
Nerezova ocel, ferit./marten., Zihand 200- 330 - 140-210 - 0,40-130
M Austenitickd, kalena ponorem 200 - 330 = 120-170 - 040-130
Duplexy 230- 260 - 100 - 150 - 0,10-1,00
Seda litina 180 - 245 160 - 270 040-1,80 0,40-1,80
. 130-230 140 - 250 0,40-180
Tvdrnd litina
160 - 250 120-210 040-1,80
Superslitiny 200 - 320 - 30-110 - 0,40-1,00

Rezné podminky ae/D=70%
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Rampovani
R -
0 Dc : ampovani ' L
Max Ramp a Max ap Min Lr
20 15 10 3.2 il
25 95 10 6.0 —
/) 55 10 104
3 45 10 127 4 \ 3
0 35 10 163 o © 5 © :
Y] 35 10 18,3 '
50 35 10 163
5 35 10 16,3 ' Do
PlanZovani
L<3Dc [>3Dc ‘
max.
Fz (mm/t)
0,08-0,15 0,05-0,10 Smax = /D.DR-DR"2
S max a DR korespondujici s Dc (mm)
Dc (mm)
DR (mm
(mm) 20 25 32 35 40 42 50 52 63 66
10 bk 49 5.6 58 6,2 b4 70 71 79 8.1
20 6,0 68 77 8.1 8,7 89 9,8 10,0 1,0 13
30 71 8.1 93 98 105 108 19 121 134 13,7
40 8,0 9,2 106 n1 12,0 123 13,6 139 154 15,7
50 8,7 10,0 6 12,2 13,2 13,6 15,0 15,3 17,0 175
6,0 9,2 10,7 125 13,2 14,3 14,7 16,2 16,6 18,5 19,0
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