Jezkove frezy
F1160, F1260

- pro frézovani osazenych ploch s vy33i hloubkou ‘
« vhodné pro vysaké Gbéry materidlu U
« vyuzivaji se predevsim jako hrubovaci nastroje

- vnitni chlazeni \

celni frézovani bocni frézovani  drazkovani

Néastréné provedeni @ & T

. . Rozméry (mm) Britové desticky Nahradni dily utahovaci
Objednaci cislo . . -
D1 D2 L1 L2 Kr  Zef.  pocet typ Sroubek kiic ~ momentvNm
F116040.N16.50.37.23.C w6 503 3 12 APHTI003. -
F1160.50.N22.60.46.23.C 50 22 60 hb 3 15 APHX1003.. objednaci ¢islo TX8 1.2
F1160.63.N27.60.46.24.C 63 27 40 48 4 2 APKT1003.. 16003860
F1260.50.N27.56.30.23.C 50 27 56 30 90° 3 2
F1260.63.N27.60.44.76.C 63 0 0 b 3 APKT1604.. VT40
APHT1604.. objednaci ¢islo TX15 3
F1260.80.N32.60.44.25. B 32 0 4 5 3 T 5003862
F1260.100.N40.60.44.26.C 100 40 60 b 6 3
Doporucené Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
fezné podminky APKT1003PDR-M PMK20 APKT1003PDR-S MPK19 APKT1003PDR-S PK19
Ve Fz Ap Ve Fz Ap [ Fz Ap
- Uhlikové oceli 100170 0,10-030 0,14 100170 0,10-030 0,14 180280 0,05-0,30 0,1-4
M Nerezové ocel 70-130 0,10-0,30 0,14 70-130 0,10-030 0,14
B 120230 010-030 0,14 120230 010-0.30 0,14 160270 005-0.30 0,14

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)

APKT1003PDR-S PM19 APKT1003 PDFIT AL19 APHT100304 P25
Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
- Uhlikové oceli 110-120 0,05-0,25 01-4 70-200 0,07-0,15 0,1-4
M Nerezové oceli 90-160 0,05-0,25 0,1-4
Litiny
Hlinik a nezelezné kovy 200-700 0,10-0,40 max. 0,7

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)

APHT100304 TIN APHT100304 TIALN APHX1003FR-ALU K15
Ve Fz Ap [ Fz Ap Ve Fz Ap
Uhlikové oceli 120-250 0,07-0,18 0,1-4 110-200 0,07-0,20 0,5-4
M Nerezavé oceli 80-200 0,07-0,18 01-4 70-130 0,07-0,20 0,5-4
Litiny 120-230 0,07-0,20 0,5-4
Hlinik a neZelezné kovy 200-700 0,10-0,20 0.1-4
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APKT1604PDR-M PMK20

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APKT1604PDR-S MPK19

=T1GS=

APKT1604PDR-S PK19

Ve Fz Ap Ve Fz Ap [ Fz Ap
100-170 0,10-0,30 01-7 100-170 0,10-0,30 01-7 180-280 0,05-0,20 01-7
70-130 0,10-0,30 0,1-7 70-130 0,10-0,30 0,1-7
120-230 0,10-0,30 01-7 120-230 0,10-0,30 01-7 160-270 0,05-0,20 01-7

Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APKT1604PDR-S PM19 APKT160408 PDF IT AL1Y APHT1604PDR P25 APHT1604PDR TIN
Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
110-120  0,05-025  0,1-7 70-200 0,10-018  01-7  110-220 0,10-020  0,1-7
90-160  0,05-025  0,1-7 70-130 0,08-018  0,1-7
200-700  0,10-0,40  max.0,7
Ve (m/min) / Fz (mm/zub) / Ap (mm)
APHT1604PDR TIALN APHX1604FR-ALU K15 APHX1604PDR-ALU K15

Ve Fz Ap Ve Fz Ap Ve Fz Ap
120-280 0,0-0.20 0,5-7
80-200 0,05-0,20 0,5-7
120-230 0,05-0.20 0,5-7

200-700 0,10-0,20 0,1-8 200-700 0,10-0,20 0,1-8
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