Rohova fréza F1650

* pozitivni VBD se 2 hranami
« vysoké posuvy na zub diky stabilni a robustni VBD
« nestejnomérna zubové roztet p02

« vnitfni chlazeni
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celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani zavrtavani

Nastréné provedeni @ & T 5y B

. Rozméry (mm) . < . Utahovaci
Objednaci cislo 01 Du 02 L:, 12 ke 7 Desticka Sroubek Kli¢ moment v Nm
F165040.N16.40.10.26.C Woon 16 W 6 objednaci
F1650.50.N2240.10.27.C 0 0 2 7 suggé[;w
F1650.63.N22.45.10.28. g s ;s W00 g APMTARETOL e O 2
F1650.80.N27.50.10.210.0 0 0 27 50 10 tislo
F1650.100.N32.55.10.212.C 00 80 32 55 12 Suooong

celni frézovani bocni fré

rampovani zavrtavani

Modularni provedeni D I S RN RN

Rozméry (mm) < Utahovaci
Objednaci cislo Desticka Sroubek Kli¢
) M Du D2 M U L2 Kk I moment v Nm
F1650.16.M8.25.10.72.C 6 14 85 8 2% 2 objednacf
¢islo
F1650.18.M8.25.10.72.C 8 14 85 8 2% 2 A 7
F1650.20.M10.30.10.23.C 200 18 105 10 30 3
F1650.25M12.35.10.24.C 5 w15 12 a0 W APMTARETIZOR oy 8P 2
F1650.28M12.35.10.24.C % 3 N5 12 0% 4 ¢islo
F1650.32.M16.40.10.25.C 230 185 16 4D 5 Suooo1T9
F165040.M16.40.10.26.C 0 165 16 4D 6
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Rohova fréza F1650 =16S=
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celni frézovani bocni frézovani  drazkovani rampovani zavrtavani

Vélcové provedeni @ & T & O
. - Rozméry (mm) . < . Utahovaci
Objednaci cislo D1 Dy D2 11 12 13 T 7 Desticka Sroubek Kli¢ moment v Nm
F1650.14.V16.80.25.21.C 14 14 16 80 25 1

F1650.16.V16.100.30.22.C 16 16 16 100 30 2 objednac

F1650.20.¥20.110.30.23.C * 20 20 20 110 10 30 90° 3 APMT/APET1204.. tislo 8IP 12
F1650.25.V25.120.35.24.C B %5 B 35 4 Suo0oTT?

F1650.32.V32.130.45.25.C 32 32 32 130 45 5

*do vyprodani skladovych zasob bude nahrazeno typem stopka weldon - F1650.20.W20.110.30.23.C

Prehled vhodnych britovych desticek

Vysokoroychlostni obrabéni / lehke obrabéni - - -- --
Biiné puit m -- -
Hrubovanf -- -

S 8 8 8 8 8 8 =z =2 2 = § ’g

= & & § g 2 2 2 58 8 = 3 3
APMT1204046 o o o 0.4
APMT1204086 e o o o o 08
APMT1204126 ° o o o o 1,2
APMT120404H e o o e o 0.4
APMT120408H e o o o o 08
APMT120412H e o o o o 1,2
APMT120404E e o o o 0.4
APMT120408E o e o e o 08
APMT120412E o o o o 1,2
APMT120408EH ° e o o o 08
APET120402S ° e o (2
APET120404S ° e o (4
APET120408S o e o (8

® = 1.volba doporucené e =2.volba vhodné
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Rohova fréza F1650

Presna VBD se silnou reznou hranou
a nizkou reznou silou

« feznd hrana tvaru viny sniZuje feznou silu - zlepSuje pevnost bfitu
- velmi kvalitni jakost povrchu diky Gzké toleranci fezné hrany

« jemné obrabéni i pfi hlubokém drazkovani

« vhodné i pro méné stahilni stroje nebo podminky obrabéni

Priklad pouziti: Fréza F1650.25.V25.120.35.24.C, desticka APMT120408..
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S E lehké obrabéni az po bézné obrabéni
a
T vseobecné, prerusované obrabénf
]
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Odolnost fezné hrany =—>  Vysoka
ap = 3mm, ae = 12mm, bez chlazeni
P100 P200
L
v £
Doporucené kB &
L i S 008 015 02 008 015 02
fezné podminky ©
Nelegovand ocel, < 0,15%C, zihana 125 375 345 325 345 325 310
Nelegovand ocel, < 0,45%C, zihana 190 280 250 230 250 230 215
Nelegovand ocel, < 0,45%C, popusténd 250 230 205 185 205 185 165
Nelegovand ocel, <0,75%C, zihana 270 185 160 140 170 150 130
Nelegovand ocel, < 0,75%C, popusténd 300 140 110 90 110 90 70
Nizkolegovand ocel, zihana 180 G 260 230 215 230 215 195
Nizkolegovana ocel, popousténa 275 165 140 120 145 125 110
Nizkolegovana ocel, popousténa 300 145 123 103 132 112 93
Nizkolegovana ocel, popousténa 350 123 93 73 103 83 63
Vlysoce legovand a ndstr. Zihand 200 230 215 185 205 185 165
Vlysoce legovand a nastr. popousténd 325 123 93 73 93 73 53
Nerezova ocel, ferit./marten., zihand 200 E
M  Martenzitickd, popusténa 260 EH
Austenitickd, kalend ponorem 180 E
Seda litina
6
Tvérnd litina
Vlysokoteplotni slitiny, Fe, Zihané 300
3
Vysokoteplotni slitiny, Fe, kalené 330
Hlinikova slitina, Si < 13%
Hlinikovd slitina, Si > 13% S

Slitina médi

U geometrie H zvyste posuv 0 20 % oproti hodnotam uvedenym pro geometrii G, fezna rychlost je stejnd.
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hrubovani, tézké prerusované obrabéni
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Rampovani
Rampovani Rampovani
Bbe Uhel o D el o-

14 12 40 1,6
16 9.9 a0 1,2
18 8 63 08
20 6.0 80 0.6
25 b 100 05
32 25

l’l"
Lo

12 mm

3mm} | §§§
typickd aplikace

M200 M300 K200 K300 L1000
Posuv (mm/zub)
008 015 02 008 015 02 008 015 02 008 015 02 008 015 02
Rezna rychlost Ve (m/min)
170 150 123 150 135 105
155 135 105 140 120 95
185 165 135 165 145 120
180 250 230 250 230 215
185 155 135 165 135 120
48 39 43 3k
34 2% 29 19
930 740 480
295 195 180
340 320 290
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